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GENERAL MACHINING TOLERANCE - GRADE MEDIUM ( UNI EN ISO 22768 ) REMOVE SHARP EDGES
TOLLERANZA GENERALE DI LAVORAZIONE - GRADO MEDIO ( UNI EN I1SO 22768 ) TOGLIERE SPIGOLI VIVI
Si,e | 2OV  Gruppodi | oltre " 6 30 120 400 1000 2000 4000 mﬁi& 05x45°  R=05 - 260 -
upto  dimensioni | finoa 6 30 120 400 1000 2000 4000 HSSO
Tolerance Scostamenti +0.1 0.2 +0.3 05 +08 +1.2 2 +3 - NN@ .
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Part. A \ 75 15 o - Part. A - Da Saldare
2,5 - Part. A - To be welded
3 500 .
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n°4 dadi M12 UNI 5588 da saldare PRESEZZIMA
© UFFICIO TECNICO
Saldare n°4 Nut M12 UNI 5588 to be welded UFFICIO TECNICO
Weldin :
9 N°2 Pz 60-24-00B-106 m S.P. R.V. R.V. 3.9 kg
Supplied screwed with - Disegnato Verificato Autorizzato Materiale Massa
screw VTE M10x50 S & Descrizione:
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n mﬁm:w _,\__/3 1 S ©° Canale di scarico con ribaltamento
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SH-ockin L | (Overturning discharge channel)
NORME GENERALI DI SALDATURA 2 Diseano N
GENERAL RULES FOR WELDED JOINTS = gno N Scala: 1:5
PREPARAZIONE DEI LEMBI SECONDO "DIN 1912" 3 — R .. .
EDGE PREPARATION FOR WELDING ACCORDING TO [ 60-24-00B-103 Revisione. 0
DOVE NON ALTRIMENTI INDICATO-A =0.7 A > [= : .
u 0qlio. di
DELLO SPESSORE MINIMO DA COLLEGARE L m g 1 1
WHERE NOT SPECIFIED - A=0.7 /ﬁ N A termine di legge €' rigorosamente vietato riprodurre o comunicare a terzi il contenuto del presente disegno
O\H NuIm >\:\<\>\NQ>\N N-I\Oxzmmm N-O mm r\O\\/:u ~* m Via per Ornago,8 - BURAGO DI MOLGORA - C.A.P. 20875 (MB) - ITALY >w
Tel. 039/635021 FAX 039/6081373 - e-mail: bruno.presezzi@brunopresezzi.com
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